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Bushing, useful for passage and retention of multi-core cables in vehicles, 
has a connection section with peripheral elastically deformable sliding 
catches 
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Abstract of DE1 995081 2 

A bushing, having a connection section (2) with peripheral elastically deformable sliding catches (6), is 
new. A bushing has a connection section (2) which can be inserted into a wall opening and which 
comprises an elastic relief (3) and an outer peripheral sealing ring (4) for engaging the wall opening. 
Three or more catch regions (5) are distributed about the circumference of the connection section (2), 
each of which is formed as a layer structure of the relief and an elastically deformable sliding catch (6). 
The catch engages over a leading portion (3a) of the relief (3) and forms a sliding contact with the wall 
opening, the outer contour of the catch (6) projecting beyond the outer contour of the relief between the 
catch regions (5). 
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Die folgenden Angaben sind den vom Anmelder eingereichten Unterlagen entnommen 

@ Tulle mit Verbindungsabschnitt 

® Die Erfindung betrifft eine Tulle zum Durchfuhren und 
Halten langlicher Objekte, wie z. B. vieladriger Leitungs- 
strange, mit einem Verbindungsabschnitt, mit dessen Hil- 
fe die Tulle in eine Wandungsoffnung einknupfbar ist f 
umfassend eine elastische Hinterschneidung und einen 
Dichtring, welche jeweils im Bereich des Aufcenumfangs 
des Verbindungsabschnittes ausgebildet und mit der 
Wandungsoffnung beim Einknupfen der Tulle in Eingriff 
bringbar sind. Erfindungsgemafc zeichnet sich diese Tulle 
dadurch aus, da& wenigstens drei Verrastungsbereiche 
uber den Umfang des Verbindungsabschnittes verteiltan- 
geordnet sind, diese Verrastungsbereiche jeweils zwei- 
schichtig aus der Hinterschneidung und einem Rasthaken 
aufgebaut sind, der uber einen in Einknupfrichtung vorde- 
ren EJereich der Hinterschneidung greift und beim Ein- 
knupfen in Gleitanlage mit der Wandungsoffnung bring- 
bar ist, wobei die AuGenkontur der aus einem eiastisch 
verformbaren und gleitfahigen Material gebildeten Rast- 
haken uber die Auftenkontur der zwischen den Verra- 
stungsbereichen angeordneten Hinterschneidung vor- 
steht 
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Beschreibung 

Die Erfindung bezieht sich auf eine Tulle, insbesondere 
teilbare Tulle, zum Durchfiihren und Halten langlicher Ob- 
jekte, wie vieladriger Leitungsstrange, der im Oberbegriff 5 
des Anspruchs 1 angegebenen Gattung, 

Eine gattungsgemaBe Tulle ist bereits aus der 
DE297 21 749 bekannt. Diese insbesondere im Fahrzeug- 
bau zur Durchfuhrung von Leiterbiindeln durch z, B. Stirn- 
wande eingesetzte Tulle verfugt uber einen Verbindungsab- 10 
schnitt, mit dessen Hilfe die Tulle in eine Wandungsoffnung 
einknupfbar ist. Ein solcher herkommlicher Verbindungsab- 
schnitt weist, wie in der Fig. 1 dargestellt, eine elastische 
Hinterschneidung und einen Dichtring auf. 

Zum Einkniipfen der Tulle in eine nicht gezeigte Wan- 15 
dungsoffnung wird die Tulle in der in Fig. 1 angegebenen 
Pfeilrichtung in die Wandungsoffnung hineinbewegt. Die 
gummiartige Hinterschneidung, die beztiglich der Wan- 
dungsoffnung mit UbermaB dimensioniert ist, kommt dabei 
mit dieser in Gleitanlage. Mit zunehmender Eindringtiefe 20 
wird die gummiartige Hinterschneidung durch die Wan- 
dungsoffnung zusammengepreBt, bis diese uber die Kante 
der Hinterschneidung rutscht und sich dann zwischen der 
Hinterschneidung und dem Dichtring befindet. Im einge- 
kniipften Zustand ist die Verbindung zwischen Tulle und 25 
Wandungsoffnung durch die Hinterschneidung gesichert. 

Das beschriebene Einkniipfen einer solchen insbesondere 
0,5 bar druckbestandigen Tulle ist aber nur mit groBem 
Kraftaufwand moglich, da einmal die mit UbermaB dimen- 
sionierte Hinterschneidung iiberwunden werden muB. Zum 30 
anderen verhindert die gummiartige BeschafFenheit der Hin- 
terschneidung ein leichtes Gleiten zwischen der Hinter- 
schneidung und der Wandungsoffnung. SchlieBlich kann, 
bedingt durch den groBen erforderlichen Kraftaufwand, die 
Tulle beim Einkniipfen beschadigt werden, 35 

Der Erfindung iiegt die Aufgabe zugrunde, eine Tulle zu 
schaffen, die mit einem geringeren Kraftaufwand als bisher 
erforderlich einknupfbar ist. Ferner soil diese Tulle, wie von 
der Abnehmerindustrie gefordert, einem Druck von 0,5 bar 
standhalten konnen. 40 

Diese Aufgabe wird durch eine Tulle gemaB Anspruch 1 
gelost. 

Der mit Hilfe der Erfindung erzielbare technische Fort- 
schritt ergibt sich daraus, daB sich aufgrund des geringeren 
erforderlichen Kraftaufwandes das Einkniipfen der Tulle 45 
vereinf acht. Damit ist auch eine Senkung des fiir den Einbau 
der Tulle erforderlichen Zeitaufwandes verbunden. Ein wei- 
terer technischer Fortschritt besteht darin, daB trotz Senkung 
des Kraftaufwandes beim Einbau der Tulle eine Fluid- bzw. 
Gasdichtigkeit von 0,5 bar oder mehr gewahrleistet ist. 50 

Nach einer bevorzugten Ausfuhrungsform der Erfindung 
kann die Formstabilitat der Tulle durch die Verwendung ei- 
ner tellerformigen aussteifenden Einlage verbessert werden. 
Dabei erstreckt sich ein Randteil der tellerformigen Einiage 
ins Innere des aus einem abdichtenden Material bestehenden 55 
Dichtungsringes. Die Hinterschneidung liegt am AuBenum- 
f ang ernes Mittelteils der Einiage an und in den Verrastungs- 
bereichen ist ein Bodenteil der Einiage mit den Rasthaken 
verbunden. 

Als Material, aus dem die Rasthaken herstellbar sind, eig- 60 
net sich insbesondere ein Kunststoff, wie z. B. Poly amid, 
der sich bei ausreichender Festigkeit elastisch verformen 
laBt und die erforderlichen Gleiteigenschaften aufweist. Die 
Einiage sowie der Dichtring sind zwangslaufig ebenfalls aus 
einem Kunststoff, wie Polyamid, hergestellt. 65 

Ein bevorzugtes Material zur Herstellung der Hinter- 
schneidung ist ein weich-elastischer Werkstoff, wie z. B. 
EPDM/TPE. Dieser Werkstoff erfuUt die an die Tulle ge- 
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stellten Dichtungsanforderungen. Dieses Material eignet 
sich auch fur die Herstellung des Dichtringes. 

In einer weiteren bevorzugten Ausfuhrungsform der Er- 
findung betragt der Versatz zwischen der AuBenkontur der 
Rasthaken und der AuBenkontur der zwischen den Verra- 
stungsbereichen gelegenen Hinterschneidung etwa 0,2 mm. 
Damit wird beim Einkniipfen sichergestellt, daB die Wan- 
dungsoffnung ausschlieBlich auf den dafur vorgesehenen 
Rasthaken gleitet und nicht mit den zwischen den Verra- 
stungsbereichen gelegenen Hinterschneidungsbereichen in 
Beriihrung kommt. 

Zur Erhohung der Dichtwirkung konnen eine oder meh- 
rere Dichtlippen auf dem Dichtring vorgesehen sein. 

Die eine teilbare Tulle betreffenden Ausfuhrungsformen 
der Erfindung unterscheiden sich von den beschriebenen 
Ausfuhrungsformen nur dadurch, daB die betreffende Aus- 
fuhrungsform in ihrer Gesamtheit entlang einer Teilungs- 
ebene teilbar ist, 

Bei einer teilbaren Tulle bietet sich aus Symmetriegriin- 
den eine Ausfuhrungsform an, bei der 4 Verrastungsbereiche 
vorgesehen sind. 

Alle beschriebenen Ausfuhrungsformen konnen sowohl 
auf eine eindriickbare als auch auf eine einziehbare Tulle 
Anwendung finden. 

Die Erfindung wird im folgenden anhand von Ausfuh- 
rungsbeispielen unter Bezug auf die Zeichnung naher be- 
schrieben. In dieser zeigt: 

Fig. 1 einen Langsschnitt durch einen Verbindungsab- 
schnitt einer herkommlichen Tulle, 

Fig. 2 eine perspektivische Darstellung einer Tulle mit 
vier Verrastungsbereichen, 

Fig. 3 eine perspektivische Darstellung einer Halbschale 
einer teilbaren Tulle, hier nicht versehen mit den aus z. B. 
EPDM/TPE bestehenden Hinterschneidungsbereichen bzw. 
EPDM/TPE-Ummantelung des unteren Dichtringes 

Fig. 4 einen Schnitt durch den Verrastungsbereich der in 
Fig. 2 und in Fig. 3 gezeigten Ausfuhrungsformen, 

Fig. 5 einen Schnitt durch die in Fig, 2 und Fig. 3 gezeig- 
ten Ausfuhrungsformen in eingeknupftem Zustand, 

Fig. 6 einen Schnitt durch einen zwischen zwei Verra- 
stungsbereichen gelegenen Bereich der in Fig. 2 und Fig. 3 
gezeigten Ausfuhrungsformen, 

Fig. 7 einen Schnitt durch einen zwischen zwei Verra- 
stungsbereichen gelegenen Bereich der in Fig. 2 und Fig. 3 
gezeigten Ausfuhrungsform in eingerastetem Zustand und 

Fig. 8 einen Schnitt durch eine eindriickbare Tulle in ein- 
gerastetem Zustand. 

Fig. 1 zeigt den Verbindungsab schnitt 2 einer bekannten 
Tulle. Dieser Verbindungsabschnitt 2 umfaBt im wesentli- 
chen eine Hinterschneidung 3 sowie einen Dichtring 4 aus 
einem gummiartigen Material. Beim Einkniipfen wird der 
Verbindungsabschnitt 2 in Pfeilrichtung in eine in Fig. 1 
nicht gezeigte Wandungsoffnung bewegt. 

DefinitionsgemaB ist eine Hinterschneidung ein Gestal- 
tungselement eines Urformteils, das durch Querschnittsver- 
groBerung entgegen der Entformrichtung gekennzeichnet 
ist. Obertragen auf die vorliegende Tulle bedeutet dies, daB 
im eingekniipften Zustand die Hinterschneidung 3 durch de- 
ren QuerschnittsvergroBerung verhindert, daB sich die Tulle 
in eine zur Pfeilrichtung entgegengesetzt weisende Rich- 
tung, die analog zur definitionsgemaBen Entformrichtung zu 
sehen ist, aus der Wandungsoffnung lost. 

Die in Fig. 2 perspektivisch dargestellte Tulle 1 besitzt 
eine zentral angeordnete Offnung 12, durch die z. B. Lei- 
tungsstrange gefuhrt werden konnen. Ferner ist ein den un- 
teren Umfangsrand der Tulle definierender Verbindungsab- 
schnitt 2 gezeigt, mit dessen Hilfe die Tulle in eine in Fig. 2 
nicht gezeigte Wandungsoffnung einknupfbar ist. Es ist er- 
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findungswesentlich, daB mehrere, in Fig. 2 beispielsweise 
vier, Verrastungsbereiche 5 uber den Umfang des Verbin- 
dungsabschnittes 2 verteilt sind. Allerdings miissen wenig- 
stens drei Verrastungsbereiche 5 vorgesehen sein, um ein 
fehlerfreies Funktionieren der vorliegenden Ausfiihrungs- 5 
form zu gewahrleisten. Ferner sollten sich die Verrastungs- 
bereiche 5 auf vorzugsweise nicht mehr als 25% des Urn- 
fangs des Verbindungsbereichs 2 erstrecken. Damit wird er- 
reicht, daB im Gegensatz zum Stand der Technik, bei dem 
wahrend des Einkniipfens der gesamte Umfang der Hinter- 10 
schneidung in Gleitanlage mit der Wandungsoffnung steht, 
bei der in Fig. 2 gezeigten Ausfuhrungsform wahrend des 
Einkniipfens nur etwa 25% des Umfangs, d. h. nur die Ver- 
rastungsbereiche 5, mit der Wandungsoffnung in Gleitan- 
lage stehen. Da nun im Vergleich zum Stand der Technik die 15 
Wandungsoffnung zum Einkniipfen nur noch liber 25% der 
ursprumglichen weichen, gummiartigen Flache geschoben 
werden muB, verringert sich auch der wahrend des Einkniip- 
fens erforderliche Kraftaufwand. Um wahrend des Einknup- 
fens zu gewahrleisten, daB die Wandungsoffnung aus- 20 
schlieBIich uber die Rasthaken 6 gleitet, ist es ebenfalls er- 
findungswesentlich, daB die AuBenkontur der Rasthaken 6 
uber die AuBenkontur der zwischen den Verrastungsberei- 
chen 5 angeordneten Hinterschneidung 3 vorsteht. Eine wei- 
tere Senkung des erforderlichen Kraftaufwandes wird durch 25 
die Wahl eines elastisch verformbaren und insbesondere 
gleitfahigen Materials fur die Rasthaken 6 erreicht. 

Die in Fig. 3 gezeigte Ausfuhrungsform verdeutlicht, daB 
die Errindung nicht nur auf einteilige, sondern auch auf teil- 
bare Tullen anwendbar ist. Die in Fig. 3 gezeigte Halbschale 30 
einer in Langsrichtung entlang einer Trennflache teilbaren 
Tulle 1 urnfaBt drei Verrastungsbereiche 5, von denen je- 
weils zwei entlang der Trennflache mittig geteilt sind, Wird 
die in Fig. 3 gezeigte Halbschale mit ihrem Gegenstiick zu 
einer vollstandigen Tulle 1 zusammengesetzt, erganzen sich 35 
die beiden halbseitigen Verrastungsbereiche 5 zu zwei voll- 
standigen Verrastungsbereichen 5. Die zusammengesetzte 
Tulle 1 besitzt dann, wie in Fig. 2 gezeigt, vier symmetrisch 
angeordnete Verrastungsbereiche 5. 

Anhand des in Fig. 4 gezeigten Ausfiihrungsbeispieles 40 
soli der Aufbau eines Verbindungsabschnittes im Verra- 
stungsbereich erlautert werden. Insbesondere ist der zwei- 
schichtige bzw. sandwichartige Aufbau des gezeigten Verra- 
stungsbereichs 5 erkennbar. Als eine erste Schicht ist die 
Hinterschneidung 3 vorgesehen, die um den gesamten Um- 45 
fang des Verbindungsabschnittes 2, also auch zwischen den 
Verrastungsbereichen 5 verlauft. AusschlieBlich in den Ver- 
rastungsbereichen 5 greift jeweiis ein Rasthaken 6 iiber ei- 
nen in Einknupfrichtung vorderen Bereich 3a der Hinter- 
schneidung 3. Die Einknupfrichtung ist durch den in Fig. 4 50 
gezeigten Pfeil angegeben. Wahrend des Einkniipfens fallt 
die Tulle und somit der Verbindungsabschnitt 2 in die nicht 
gezeigte Wandungsoffnung, bis die AuBenkontur der Rast- 
haken 6 in Kontakt mit der Wandungsoffnung tritt. Dann ist 
ein gewisser, im Vergleich zu bekannten Tullen aber gerin- 55 
ger Kraftaufwand erforderlich, um die Tulle durch die Wan- 
dungsoffnung, die nur in Gleitanlage mit den Rasthaken 6 
steht, hi ndurchzubewegen. Die Rasthaken 6 verformen sich 
dabei elastisch und schnappen in ihre Ausgangslage zuriick, 
sobald die Wandungsoffnung vollstandig uber die Rastha- 60 
ken 6 gerutscht ist und im Eingriff mit dem Verbindungsab- 
schnitt 2, wie in Fig. 5 gezeigt, steht. Durch die Verwendung 
der Rasthaken 6 entsteht in den Verrastungsbereichen 5 eine 
tiefere und mechanisch festere Hinterschneidung als in den 
zwischen den Verrastungsbereichen 5 gelegenen Bereichen. 65 

In der Fig. 5 ist zu erkennen, daB die Rasthaken 6 nicht 
nur den Einbau einer Tulle 1 erleichtern, sondern im zuriick- 
geschnappten Zustand dazu beitragen, daB die eingeknupfte 



Tulle gegen Losen gesichert ist und einen Druck von 0,5 bar 
erfolgreich standhalten kann. 

Sinnvollerweise sind die Rasthaken 6 in einem Winkel 
von im wesentlichen 90° ausgebildet. Der Verlauf der Au- 
Benkontur der Rasthaken 6 entspricht dabei in etwa der Au- 
Benkontur der Hinterschneidung 3 zwischen den Verra- 
stungsbereichen 5. Unter AuBenkontur ist dabei die AuBen- 
kante des jeweiligen Rasthakens bzw. der Hinterschneidung 
zwischen den Verrastungsbereichen zu verstehen. Um die 
Gleitfahigkeit und die elastische Verformbarkeit der Rastha- 
ken 6 zu gewahrleisten, bietet es sich an, diese aus einem fe- 
sten Kunststoff, wie z. B. Poly amid, herzustellen. 

Die Fig. 6 und 7 zeigen jeweiis einen Schnitt durch einen 
zwischen den Verrastungsbereichen 5 gelegenen Bereich. 
Dabei ist in Fig. 6 eine Ausfuhrungsform in gelostem und in 
Fig. 7 eine Ausfuhrungsform in eingeknupftem Zustand ge- 
zeigt. Im Gegensatz zu den Verrastungsbereichen 5 sind die 
zwischen den Verrastungsbereichen 5 gelegenen Bereiche 
nicht zweischichtig oder sandwichartige aufgebaut. In die- 
sen Bereichen bildet ausschlieBlich die Hinterschneidung 3, 
die um den gesamten Verbindungsabschnitt 2 umlauft, die 
AuBenkontur des Verbindungsabschnittes 2. 

Es ist erfindungswesentlich, daB die AuBenkontur bzw. 
AuBenkante der Hinterschneidung 3 in den Zwischenberei- 
chen nicht uber die AuBenkontur bzw. die AuBenkante der 
Rasthaken 6 vorsteht, so daB die Wandungsoffnung aus- 
schlieBlich auf den Rasthaken 6 wahrend des Einkniipfens 
gleitet und mit dem weniger gleitfahigen Material der Hin- 
terschneidung 3 nicht in Beruhrung kommt. Erst im einge- 
knupften Zustand, wie in Fig. 7 gezeigt, steht die Hinter- 
schneidung 3 im Kontakt mit der Wandungsoffnung und 
stellt eine dichte Verbindung zwischen der Wandung 11 und 
der Tulle 1 her. 

In den Fig. 4 bis 7 ist ferner gezeigt, daB zur Erhohung der 
Steiflgkeit der Tulle 1 eine tellerfomige aussteifende Ein- 
lage 7 teilweise im Inneren des Verbindungsabschnittes 2 
vorgesehen sein kann. Diese Einlage 7 setzt sich aus einem 
Randteil 8, einem Mittelteil 9 und einem Bodenteil 10 zu- 
sammen. Die Einlage ist aus einem festen Kunststoff, wie 
z. B. Poly amid, hergestellt. Das Randteil 8 erstreckt sich in 
das Innere des Dichtungsringes 4 und ist von einem weich- 
elastischen Werkstoff, wie z. B. EPDM/TPE, umgeben, mit 
dessen Hilfe die erwiinschte Dichtwirkung erzielbar ist. Am 
AuBenumfang des Mittelteiles 9 liegt die Hinterschneidung 
an und wird somit versteift. AusschlieBlich in den Verra- 
stungsbereichen 5 ist das Bodenteil 10 der Einlage 7 mit den 
Rasthaken 6 verbunden. Die tellerformige aussteifende Ein- 
lage 7 erstreckt sich iiber den gesamten Umfang des Verbin- 
dungsabschnittes 2. In den Fig. 4 bis 7 ist ferner gezeigt, daB 
auf dem Dichtring 4 Dichtlippen 12 vorgesehen sein kon- 
nen, die die Dichtfunktion des Dichtringes 4 unterstiitzen. 

Wahrend die in den Fig. 1 bis 7 gezeigten Tullen zum 
Einkniipfen in die Wandungsoffnung eingezogen werden, ist 
in Fig. 8 eine Tulle gezeigt, die in eine Wandungsoffnung in 
der in Fig. 8 angegebenen Pfeilrichtung eingedruckt ist. Der 
erfinderische Aufbau und die erfinderische Anordnung der 
in Fig. 8 gezeigten Verrastungsbereiche 5 entspricht den in 
den Fig. 2 bis 7 gezeigten Ausfuhrungsformen. Sowohl der 
eindruckbaren als auch der einziehbaren Tulle ist gemein- 
sam, daB zunachst die aus Polyamid hergestellten Rasthaken 
6 wahrend des Einkniipfens mit der Wandungsoffnung in 
Kontakt kommen. Erst wenn die Wandungsoffnung voll- 
standig iiber die Rasthaken 6 geschoben ist, schnappen diese 
zuriick und die Wandungsoffnung kommt in Kontakt mit der 
elastischen Hinterschneidung. 
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Patentanspriiche 

1. Tulle (1), insbesondere teilbare Tulle, zum Durch- 
fiihren und Halten langlicher Objekte, wie vieladriger 
Leitungsstrange, mit einem Verbindungsabschnitt (2), 5 
mit dessen Hiife die Tulle (1) in eine Wandungsoff- 
nung einkniipfbar ist, umfassend eine elastische Hin- 
terschneidung (3) und einen Dichtring (4), welche je- 
weils im Bereich des AuBenumfangs des Verbindungs- 
abschnittes (2) ausgebildet und mit der Wandungsoff- 10 
nung beim Einkniipfen der Tiille (1) in Eingriff bring- 
bar sind, 

dadurch gekennzeichnet, daB 

wenigstens drei Verrastungsbereiche (5) iiber den Urn- 
famg des Verbindungsabschnittes (2) verteilt angeord- 15 
net sind, 

diese Verrastungsbereiche (5) jeweils zweischichtig 
aus der Hinterschneidung (3) und einem Rasthaken (6) 
aufgebaut sind, der iiber einen in Einknupfrichtung 
vorderen Bereich (3a) der Hinterschneidung (3) greift 20 
und beim Einkniipfen in Gleitanlage mit der Wan- 
dungsdffnung bringbar ist und 
die AuBenkontur der aus einem elastisch verformbaren 
und gleitfahigen Material gebildeten Rasthaken (6) 
iiber die AuBenkontur der zwischen den Verrastungsbe- 25 
reichen (5) angeordneten Hinterschneidung (3) vor- 
steht. 

2. Tiille (1) nach Anspruch 1, dadurch gekennzeich- 
net, daB zur Erhohung der Steifigkeit der Tiille (1) eine 
tellerformige aussteifende Einlage (7) mit einem Rand- 30 
teil (8), einem Mittelteil (9) und einem Bodenteil (10) 
vorgesehen ist, wobei sich das Randteil (8) in das In- 
nere des Dichtringes (4) der Tiille (1) erstreckt, die 
Hinterschneidung (3) am AuBenumfang des Mitteltei- 
ies(9) anliegt und in den Verrastungsbereichen (5) das 35 
Bodenteil (10) mit den Rasthaken (6) verbunden ist. 

3. Tiille (1) nach Anspruch 1, dadurch gekennzeich- 
net, daB die Rasthaken (6) aus einem elastisch verform- 
bajren und gleitfahigen Kunstoff, wie z, B. Poly amid, 
hergesteilt sind. 40 

4. Tiille (1) nach Anspruch 1, dadurch gekennzeich- 
net, daB die Einlage (7) aus einem Kunstoff, wie z. B. 
Polyamid, hergesteilt ist. 

5. Tiille (1) nach Anspruch 1, dadurch gekennzeich- 
net, daB die Hinterschneidung (3) aus einem weich-ela- 45 
stischen Werkstoff, wie z. B. EPDM/TPE, hergesteilt 
ist. 

6. Tulle (1) nach Anspruch 1, dadurch gekennzeich- 
net, daB der Dichtring (4) aus einem weich-elastischen 
Werkstoff, wie z. B. EPDM/TPE, hergesteilt ist. 50 

7. Tiille (1) nach Anspruch 1, dadurch gekennzeich- 
net, daB der Versatz zwischen der AuBenkontur der 
Rasthaken (6) und der AuBenkontur der zwischen den 
Verrastungsbereichen (5) gelegenen Hinterschneidung 
(3) etwa 0,2 mm betragt. 55 

8. Tiille (1) nach Anspruch 1, dadurch gekennzeich- 
net, daB zur Erhohung der Dichtwirkung auf dem 
Dichtring (4) eine oder mehrere Dichtlippen (11) vor- 
gesehen sind. 

9. Tiille (1) nach Anspruch 1, dadurch gekennzeich- 60 
net, daB die Tiille (1) in Langsrichtung entlang einer 
Trennflache in zwei Halbschalen teilbar ist. 

10. Tiille (1) nach Anspruch 9, dadurch gekennzeich- 
net, daB vier Verrastungsbereiche (5) iiber den Umfang 
des Verbindungsabschnittes (2) verteilt angeordnet 65 
sind. 

1 1 . Tiille (1) nach Anspruch 10, dadurch gekennzeich- 
net, daB zwei der vier Verrastungsbereiche entlang der 



Trennflache teilbar sind. 

12. Tiille (1) nach Anspruch 9, dadurch gekennzeich- 
net, daB zur Erhohung der Steifigkeit der Tiille (1) eine 
tellerformige, aussteifende und teilbare Einlage (7) mit 
einem Randteil (8), einem Mittelteil (9) und einem Bo- 
denteil (10) vorgesehen ist, wobei sich das Randteil (8) 
in das Innere des Dichtringes (4) der Tiille (1) erstreckt, 
am AuBenumfang des Mittelteiles (9) die Hinterschnei- 
dung (3) anliegt und in den Verrastungsbereiche (5) n 
das Bodenteil (10) mit den Rasthaken (6) verbunden 
ist. 

13. Tiille (1) nach wenigstens einem der Anspriiche 1 
bis 12, dadurch gekennzeichnet, daB die Tiille (1) in die 
Wandungsoffnung eindruckbar ist. 

14. Tulle (1) nach wenigstens einem der Anspriiche 1 
bis 12, dadurch gekennzeichnet, daB die Tulle (1) in die 
Wandungsoffnung einziehbar ist. 
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FIG. 4 
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FIG. 5 
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FIG, 6 



3 3a 7 




11 



6 



FIG, 8 



